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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteflt 
(§5) Speiserfurein metallisches GuSwerkstuck 

© Ein Speiser aus einer insbesondere exothermen Heizmas- 
se in der Form einer Glocke mit einem eingezogenen 
Giockenrand fur ein metallisches Gufiwerkstuck soil ration el- 
ler ats bisher herstellbar sein und bezuglich der Funktion des 
ais Brechkern dienenden Glockenrandes verbessert werden. 
Zu diesem Zweck wird der Giockenrand von einem aufge- 
setzten flachen Ringteil, das ein Biechring sein kann, 
gebildet. 

Das flache Ringteil kann aufgeklebt oder aufgeklemmt sein. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Speiser aus einer insbe- 
sondere exothermen Heizmasse fur ein metallisches 
GuBstuck in der Form einer Glocke mit einem eingezo- 5 
genen GlockenrancL 

Ein derartiger Speiser ist aus DE 195 03 456 C be- 
kannt Jener Speiser ist einstuckig aus gleichem Material 
hergestelit Der eingezogene Glockenrand dient dazu, 
ein leichtes und sicheres Abbrechen eines mit GuBmas- 10 
se gefullten Speisers von dem zugehorigen fertigen 
GuBteil zu gewahrleisten. Ein eingezogener Glocken- 
rand erschwert die Herstellung eines einteiligen Spei- 
sers. 

Hiervon ausgehend beschaftigt sich die Erfindung mit 15 
dem Problem, einen Speiser mit eingezogenem Glok- 
kenrand rationeller als bisher herzustellen. Der eingezo- 
gene Glockenrand wird in der Fachsprache als Brech- 
kern bezeichnet und seine Wirkung hangt ganz wesent- 
lich von der ihm gegebenen Form ab. Daher ist es ein 20 
weiteres Ziel der Erfindung, dem als Brechkern dienen- 
den Glockenrand des Speisers eine entsprechend 
"brechwirksame" Form und Ausgestaltung zu geben. 

Zur Losung dieses Problems wird erfindungsgemaB 
ein den Glockenrand bildendes flacbes auf den Speiser- 25 
Grundkdrper aufzusetzendes Ringteil vorgeschlagen. 

Dieses Ringteil kann ein einfacher Blechring sein. Ei- 
ne besonders vorteilhafte Eigenschaft eines Blechringes 
besteht in der plastischen Verformbarkeit des Bleches, 
wodurch ein Teil der Aufprallenergie beim Aufformen 30 
des Speisers absorbiert werden kann. Anstelle eines 
Blechringes kann somit auch ein Ring jedes anderen 
moglichst plastisch verformbaren Materials eingesetzt 
werden, sofern dieses Material nur keine elastisch ruck- 
federnde Eigenschaft besitzt Eine federnde Eigenschaft 35 
wurde nach dem Aufformen des Speisers die unter dem 
Speiser befindliche Sandschicht beschadigen oder zer- 
storen. 

Ein wichtiger Vorteil eines Blechringes besteht unter 
anderem darin, daB durch seine kraftabsorptive Eigen- 40 
schaft die Sandschicht unter dem Speiser besonders 
dunn gehalten werden kann. Dadurch ergibt sich ein 
verminderter speisungstechnischer Abschirmeffekt im 
Speiserhals, was zu einer verbesserten Speiserwirksam- 
keit fuhrt 45 

Das erfindungsgemaBe Ringteil kann in beliebiger 
Weise mit dem Grundkorper des Speisers verbunden 
sein. Eine recht einfache Verbindungsart besteht darin, 
das Ringteil aufzukleben, aufzuklemmen oder auch auf- 
zutackern. 50 

Ein Speiser mit einem aufgesetzten FuBteil an dem 
offenen Glockenrand ist bereits aus DE 42 19 632 A be- 
kannt Das dortige FuBteil ist jedoch ein relativ kompli- 
ziert ausgebildetes Formteil, das mit dem erfindungsge- 
maB vorgeschlagenen flachen Ringteil zumindest aus 55 
dem Gesichtspunkt einer rationellen Fertigung nicht 
vergleichbar ist 

Ein Ausfuhrungsbeispiel ist in der Zeichnung darge- 
stellt, die einen Schnitt durch einen Speiser zeigt 

Der glockenfonnige Grundkorper 1 des Speisers be- 60 
steht aus exothermem Material. An dem offenen Glok- 
kenrand ist ein radial in die Glockenoffnung ragender 
Blechring 2 als Brechkern aufgeklebt 

Wie eisi derartiger Speiser bei einer GuBteilherstel- 
lung eingesetzt wird, ist in der eingangs zitierten DE 195 65 
03 456 C ausfuhrlich beschrieben. 
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Patentanspruche 

1. Speiser aus einer insbesondere exothermen 
Heizmasse in der Form einer Glocke mit einem 
eingezogenen Glockenrand fur ein metallisches 
GuBwerkstiick, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Glockenrand von einem aufgesetzten flachen Ring- 
teil (2) gebildet ist 

2. Speiser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das flache Ringteil ein Blechring (2) ist 

3. Speiser nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das flache Ringteil (2) aufgeklebt ist 

4. Speiser nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das flache Ringteil (2) aufgeklemmt 
ist 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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(54) Riser for a metal casting 

(57) A riser made from a particularly exothermic heating material in the form of a 
bell with a drawn-in edge for a metal casting should be capable of being 
manufactured more economically than previously and improved in relation to 
the function of the bell edge, which acts as a breaker core. For this purpose, 
the bell edge is formed from a ring-shaped part, possibly a sheet-metal ring, 
which is placed on top. 

The flat ring-shaped part may be adhered or clamped on. 



The following information has been taken from the documents submitted by the 

applicant. 



4 



DE 196 42 838 Al 



1 

Description 

The invention involves a riser made from a particularly exothermic heating material 
for a metal casting in the form of a bell with a drawn-in edge. 

A riser of this type is known from DE 195 03 456 C. That riser is made from a single 
piece in the same material. The drawn-in bell edge is used to ensure the easy, reliable 
break-off of a riser full of casting material from the associated finished casting. A 
drawn-in bell edge makes production of a one-piece riser difficult. 

Using this as its starting point, the invention is concerned with the problem of 
producing a riser with a drawn-in bell edge more economically than previously. The 
drawn-in bell edge is referred to as a breaker core in the technical jargon and its action 
depends essentially on its shape. Consequently, a further aim of the invention is to 
give the riser bell edge acting as the breaker core a correspondingly "break-effective" 
shape and design. 

To solve this problem, the invention proposes a flat, ring-shaped part forming the bell 
edge and placed on the riser body. 

This ring-shaped part may be a simple sheet-metal ring. A particularly advantageous 
property of a sheet-metal ring is the ductility of the sheet metal, which enables part of 
the impact energy occurring during the moulding of the riser to be absorbed. A sheet- 
metal ring may therefore be replaced with a ring made from any other material, if 
possible one that is ductile, provided this material does not have any spring-back 
properties. A springing property would damage or destroy the layer of sand located 
beneath the riser following its moulding. 

One important advantage of a sheet-metal ring is that its force-absorbing property 
means that the layer of sand beneath the riser can be kept particularly thin. This 
produces a reduced screening effect in the riser neck, leading to greater riser 
efficiency. 

The ring-shaped part in the invention may be attached to the riser's body in any way. 
A particularly simple method of attachment involves adhering, clamping or stapling 
the ring-shaped part on. 

A riser with a base section added at the open bell edge is already known from DE 42 
19 632 A. However, the base section in that case is a relatively complex moulded 
part, which cannot be compared with the flat, ring-shaped part suggested in the 
invention, at least from the point of view of economical production. 

A sample embodiment is shown in the drawing, which depicts a section through a 
riser. 

The bell-shaped base 1 of the riser consists of exothermic material. A sheet-metal 
ring 2 projecting radially into the bell opening is adhered to the open bell edge. 



The way in which such a riser is used to produce castings is described in detail in 
patent DE 195 03 456 cited at the beginning. 
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Patent claims 

1 . A riser made from a particularly exothermic heating material in the form of a bell 
with a drawn-in edge for a metal casting, characterised in that the bell edge is 
formed by a flat, ring-shaped part (2) placed on top. 

2. A riser according to claim 1, characterised in that the flat, ring-shaped part is a 
sheet-metal ring (2). 

3. A riser according to claim 1 or 2, characterised in that the flat, ring-shaped part (2) 
is adhered on. 

4. A riser according to claim 1 or 2, characterised in that the flat, ring-shaped part (2) 
is clamped on. 
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